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Brugerens data

Udfyld nedenstaende information, som findes pa typeskiltet.

Varenr.

Serie Nr.

Produktions dato

De personer der star herunder, er kvalificerede til at bruge maskinen efter
installationen.

Kurset for brug og vedligeholdelse er blevet udfgrt af en kvalificeret tekniker.




Installations data

Model nr.

Serie nr.

Kunde

Installations dato

Vi erklaerer hermed at ovennavnte maskine er installeret korrekt.

Alle funktioner er blevet afprgvet.

Vi forventer, derfor at maskinen virker godt | alle henseender.

Installations dato Den autoriserede tekniker

Kunden




NOTE

Oplysningerne i denne handbog, er taenkt som en guide til betjeningen af maskinen, og er ikke teenkt
som en brugermanual. De data guiden indeholder, er indhentet fra producenten og fra andre kilder.
Der er gjort mange bestraebelser for, at sikre ngjagtigheden af oplysningerne, men det er umuligt, at
kontrollere hver eneste oplysning om produktet. Derudover kan udvikling af maskinen betyde, at det
leverede udstyrs detaljer, kan variere fra oplysningerne i denne manual. Derfor er det brugerens ansvar
at sikre, at udstyret er egnet til arbejdsopgaverne og at det ikke bliver brugt uhensigtsmaessigt.

BEGRZANSET GARANTI

AJ Engros A/S gor alt for at sikre, at de leverede produkter, lever op til hgje kvalitets og holdbarheds
standarder og garanterer overfor forbrugerne/kgberne af vores produkter, at de er fri for materielle
defekter og forarbejdningsdefekter. Pa varerne er der 2 ars reklamationsret, i henhold til den danske
kgbelov. Den givne garanti, geelder ikke for fejl, der skyldes direkte eller indirekte misbrug, forkert brug,
forssmmelse, uheld, normalt slid og &lde, reparation, &endringer uden vores tilladelse og vejledning
eller mangel pa vedligeholdelse.

AJ-Engros A/S er under ingen omstaendigheder ansvarlig for dgdsfald, skader pa personer eller ejen-
dom eller fglgeskader, som fglge af brug af vores produkter.

For at benytte sig af garantien, skal produktet eller en del af produktet, returneres til os med henblik
pa undersggelse, med forudbetalt porto. Derudover skal der medfalge et kpbsbevis og en beskrivelse
af klagen. Hvis vores undersggelse viser en defekt, vil vi enten reparere, eller udskifte produktet. Hvis vi
ikke let og hurtigt kan foretage en reparation eller en udskiftning og hvis du er villig til at acceptere en
tilbagebetaling, vil vi refundere kgbsprisen. Vi returnerer produkter pa forbrugerens regning, hvis det
viser sig, at der ingen defekt er eller defekten ikke er deekket af garantien.

Producenten forbeholder sig, til enhver tid ret til, at @endre specifikationer, da de til enhver tid straeber
efter, at opna en bedre kvalitet af udstyret.

Ophavsret: Ophavsretten af denne instruktionsbog er ejet af AJ Engros A/S, og ma ikke gengives eller
kopieres uden forudgaende tilladelse fra AJ Engros A/S.




Sikkerheds informationer
© T povaRsell

Laes og forsta hele brugsanvisningen, inden du
: betjener denne maskine!!

1.  Gem altid manualen til senere brug til vedligeholdelse af maskinen.

2. Denne maskine ma kun anvendes til de angivne formal. Producenten er og kan ikke ggres
ansvarlig for skader opstaet af forkert brug end det tilsigtede.

3. Maskinen ma kun betjenes af kvalificeret personale med den rette uddannelse.
Forkert betjening kan resultere i forkerte malinger.

4.  Omgivelserne skal stemme med anvisningerne i denne manual.
Hold skaeermen i god stand og deaktiver ikke sikkerheds skaeermen .

6.  Transport og betjening bgr ngje fglge forskrifterne i denne manual. Producenten og forhandler
kan ikke ggres ansvarlig for skader, forarsaget af forkert transport, drift eller betjening.

7. Hvis udstyret bruges udover dets maleomrade, kan dette beskadige udstyret og resultere i uprae-
cise malinger. Hvis operatgren ikke overholder sikkerhedsreglerne, maskinen beskadiges ved
afmontering af sikkerhedsanordningerne eller andre andringer der kan medfgre personskade, sa
kan producent og forhandler ikke ggres ansvarlig for dette.




Produkt instruktion

Ekstern strukturel tegning.

e et -
1. LCD skaerm. 7. Automatisk male arm
2. Modvaegts beholder 8.  Hurtigspeendende lasemgtrik
3. Teend/sluk 9.  Aksel
4.  Konus 10. Flanche
5.  Konus arm/holder 11. Afbalanceringsapparat
6.  Sikkerheds skaarm 12. Bremse pedal




Funktioner
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Dynamisk tilstand.

Statisk tilstand.

Standard ALU1, ALU2, ALU3, ALU4 og ALUS indstilling.
ALU1S og ALU2S indstilling.

OPT (optimeret) tilstand.

Split eller ”“skjult veegt” funktion.

Vaegt omstilling : g / 0z— mm / tommer.

Automatisk malearm.

Selv kalibrering.

Sikkerheds skaerm.

Selv kontrollerende fejl og diagnose system.

Multi sprog, brugervenlig design og indbygget brugervejledning.

Specifikationer

o vk~ w N

10.
11.
12.

Enkelt fase stremforsyning : 220V / 50 Hz
Beskyttelsesgrad : IP54
Strgmforbrug : 260W

Max rotationshastighed : 220 o/min
Cyklus tid : Gennemsnitlig 8 — 12 sek.
Male omrader :

a. Leengde : 10 — 300 mm

b. Feelg diameter : 9,5” - 26”
Hjulbredde : 2,5” — 21"

Hjuldiameter : >840 mm

Fejl : <+ 1g 0,1 ounce

Stgj : < 70dB

Vaegt : 75 kg.

Arbejdsmiljg :

a. Temperatur : - 20 °C~ 50 °C

b. Fugtighed : <85 %




Transport

Afbalancerings apparatet skal transporteres i den originale emballage og placeres i den angivne posi-
tion. Brug en gaffeltruck med tilsvarende kapacitet til at flytte den indpakkede maskine. Retningen af
gaffeltrucken er vist i fig. 2

By
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Fig. 2

Abning af pakningen

1. Kontroller pakken. Hvis den er skadet, skal du ikke abne den, men kontakte leverandgren og fragt
firmaet med det samme.

2. Fjern beskyttelsen, kartonet og plastikken. Kontroller indholdet af tilbehgr i henhold til pakkeli-
sten. Kontroller at maskinen er ok og der ikke er beskadigede dele.

3. Afmonter bolte fra pallen og stil maskinen pa et stabilt underlag.

4, Hvis der er problemer, ma maskine ikke bruges, kontakt straks leverandgren.




Installation

Placering :

1.  Der skal vaere "luft” omkring maskinen og gulvet skal veere stabilt og uden ujeevnheder.

2. Stik der passer til stremforsyningen og motorkraft skal veere til radighed i naerheden. Se beskrivel-
se under : Specifikationer.

3. Pladsen til installationen skal opfylde behovene som vist i fig. 3 og 4, sadan at enhver del af ma-
skinen kan arbejde normalt.

4, Maskinen skal overdaekkes, hvis den placeres udendgrs.

Fig. 3
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Fig. 4
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Installation af dele:

1.  Aksel: Udtag den gevindskarne ende og boltene fra tilbehgrskassen. Monter dem som vist i fig. 5

2. Monter konussen pa den tilsvarende arm.

3. Monter sikkerhedssikringen i henhold til diagram 1.

Qe

i

figure 5

Elektrisk tilslutning:
Seet stikket i kontakten for at afslutte installationen af maskinen.

Kontrol enhed:

(Ifglge fig. 6)

Maskine instruktion omfatter fglgende :
1.  LCD Skerm

2 Klassiske funktions taster
3 Genveje

4.  STOP

5 START

Brugervenlighed:

Alle taster har baggrundslys og alarm. Den lysende tast angiver, at den aktuelle funktion kan bruges.
F1 - F9 er klassiske funktions taster, hvis funktioner er angivet i beskeder, i bunden af LCD skaermen.

Tastatur toner kan veere sat til eller fra i system indstillinger.

11




Betjening

Selv kontrol:

Nar maskinen teendes, begynder systemet et selv-check. Nar 100 % er naet i selv-check uden fejl, skif-
ter maskinen sely, til standard dynamisk funktion. Tryk pa en vilkarlig tast for at springe selv-check over
og ga direkte til standard dynamisk Funktion

CBL-V890

wWheel Balance
Program Ver:1.0

Fig. 6.

Installation af hjulet :
Vzlg den optimale konus til at centrere faelgen og monter den pa maskinen. (se fig. 7 og 8).

S

Fig. 7.

Indtastning af hjul parametre:
| modsaetning til ALU1S og ALU2S funktionerne, der kraever 4 parametre, behgver
andre funktioner kun 3 parametre.
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Parametre vaerdier er vist i fglgende figurer
Figur 9 - dynamisk og statisk funktion.

Figur 10 — ALU1S funktion.

Figur 11 — ALU2S funktion.

Fig. 9. Fig. 10. Fig. 11.

Indlaesning af hjul parametre med automatisk male arm :
Som vist i fig. 12, traeekkes malearmen ud mod faelgen. Computeren vil nu automatisk
Indsaette a-vaerdien og D-veerdien. Tryk pa tast for at indsaette B-vaerdien.

Traek malearmen ud mod faelgen og hold den i 2 sek. A- og D- veerdier bliver nu automatisk
indsat og der lyder en "beep-lyd”, nu kan B-veerdien indtastes.

| denne tilstand kan alle parametrene a&endres manuelt. Veelg den parameter der skal 2endres

og tryk pa tasten under skaeermen. Eksempelvis at eendre parameter A, tryk Input @ og en rgd

linie vises i A indikatoren, for at vise at "A” er valgt.

Tryk eller for at zendre den indsatte veerdi.
Hvor meget der @ndres pr. tryk er fastsat i system indstillingerne. (hvis den er fastsat til 0,5 tommer, vil

et tryk pa pge med 0,5 tommer).

Mens der indtastes, kan maleenheden aendres. Tryk pa parameteren og | Shift | for at eendre male-
enheden far eks. mm til tommer.

Tryk for at afslutte andringen og vende tilbage.

Fig. 12.




Standard dynamisk funktion:
Denne funktion bruges til at bestemme ubalancen pa inder og yder kant af faelgen. Placer vaegtklodser
svarende til ubalancen, pa de anviste steder pa begge sider af faelgen, for at udligne ubalancen.

Efter montering af deekket og indlaesning af parametre, luk beskyttelsesskeermen, for at starte motoren
og fa hjulet til at rotere. Under den roterende maling kan du abne skarmen eller trykker pa )(— for at
stoppe maskinen. Se fig. 13 og 14.

wart

Fig. 13. Fig. 14.
Nar hjulet stopper rotationen, viser skaermen de indvendige og udvendige ubalance veerdier, med
indersiden til venstre og ydersiden til hgjre. Tryk shift for at konvertere fra gram til ounce.

Drej hjulet med handerne, til den rgde indikator trekant i hgjre side, er i midten af displayet. Placer en
vaegtklods pa 34 g. pa kl. 12 position pa ydersiden af hjulet.

Fortsaet med at rotere hjulet, til den rgde indikator trekant i vestre side, er i midten af displayet. Placer
en vaegtklods pa 22 g. pa kl. 12 positionen pa indersiden af hjulet.

Fig. 15.

Dynamisk maling/afbalancering er afsluttet.
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Statisk funktion:
Efter dynamisk funktions maling, skal du veelge statisk funktions direkte. Maskinen vil nu automatisk,
beregne resultatet i statisk funktion.

For at starte igen i statisk funktion, skal du montere hjulet igen og indtaste parametrene. | skaermbil-
ledet i fig. 13, tryk pa F2 for at komme ind i "veelg funktion” som vist i fig. 17, derefter tryk pa F2 for at
veelge statisk funktion. (se fig. 18).

Fig. 17. Fig. 18.
Luk skeermen for at starte motoren og rotere hjulet.(se fig. 19). | ngdstilfaelde kan maskinen stoppes
ved at dbne skaermen.

Nar hjulet stopper med at rotere, vises ubalancen i hgjre side af skaermen. Drej hjulet med handerne,
indtil den rgde indikator trekant, er i midten af displayet. (fig. 20).

Placer en vaegtklods pa 20 g. pa kl. 12 positionen. (statisk funktion direkte har ingen opdeling af ind-
vendig og udvendig).

Fig. 19. Fig. 20.
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ALU1 - ALUS funktioner:
ALU-funktioner refererer til 5 mader at indsaette vaegtklodserne pa. Disse 5 mader passer til de fleste
former og stgrrelser feelge.(se fig. 21).

Fig. 21.

Maleprocessen i ALU funktionerne er den samme som for standard dynamisk funktion. Efter maling,
monteres vaegtklodserne ifglge fig. 22, eller den specielle malearm kan bruges til at montere vaegtklod-

serne rigtigt.
Ymm O
13mm BN
2"

Fig. 22.
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ALU1S og ALU2S funktioner:

ALU1S og ALU2S burger den automatiske male arm til at indszette den korrekte korrektion. (se fig. 21 ).

Forskellene imellem dem er:
ALU1S --- alu veegtklodser pa begge sider af faelgen.
ALU2S --- alm. veegtklodser pa indersiden og alu vaegtklodser pa ydersiden af faelgen.

ALU1S og ALU2S kompenserer for ALU1 — ALUS, og de er mere ngjagtige end de traditionelle ALU
funktioner. De er ogsa lettere og hurtigere at bruge.

Fig. 23.
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ALU1S og ALU2S Korrektions data indsamling:

ALU1S vaelger to steder at korrigere, en pa hver side af faelgen. ALU2S veelger kun et sted at korrigere,
pa ydersiden af faelgen. Renggr stederne, sa de er klar til at fa sat veegtklodserne pa. Monter hjulet.
ALU1S indsamler parametrene som vist i fig. 24

e —————
vl
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ALU2S indsamler parametrene som vist i fig. 25

Fig. 25.

Hvis du ikke kan komme ind i skeermbilledet med automatisk parametre, ved at bruge den automatiske
male arm. Tryk pa F3 for at komme til parametrene i ALU1S og ALU2S tilstande. | denne tilstand kan
parametrene andres eller indtastes manuelt.

Veelg det parameter du vil &ndre og tryk pa tasten neden for skeermen. F.eks., for at eendre maling A,
s3 tryk , nu vil der komme en rgd linie i A parameteret, der viser at dette parameter er
i< nput @)

Tryk pa for at gge eller mindske den viste veerdi.

ALU1S og ALU2S driftsform:
Efter maling af parametre, luk skeermen og tryk pa START. Processen er den samme, som i standard
dynamisk funktion.
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Efter rotationen er slut, vises ubalancen i displayet, som vist i fig. 26. Roter hjulet, til den udvendige,
korrektions position. Fordi positionen indstilles efter de parametre der er indsamlet med den automati-
ske male arm, er den korrekte korrektions position ikke ngdvendigvis, kl. 12. | dette tilfeelde bgr du find
positionen med maleren. Saet vaegtklodsen pa ydersiden af faelgen, som vist i fig. 27.

Fig. 26.

Bemaerk:

Den automatiske male arm kan kun finde kl. 12 positionen. Hvis den bruges til en anden position, vil
den vende tilbage, til malings displayet. Derfor er det bedre at bruge bremsepedalen, for at finde kl. 12
positionen og derefter, udfgre det nedenstaende.

LA

La (2
=]
Traek male armen ud til kor- LCD skarmen viser monte- Seet vaegtklodsen pa det
rektions positionen. Tag en ringsstedet, af vaegtklodsen anmaerkede sted

vaegtklods pa 29 g. og st den,
pa spidsen af male armen.
Fjern beskyttelses tapen pa
klaebesiden.

LN

Klem den godt fast med handen. .
Fig. 27.
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SPLIT funktion:
Under ALU2, ALU3, ALU1S og ALU2S funktionerne, vises i bunden af skeermen denne tast.(se fig. 28).

Denne funktion kan splitte ubalancen, mellem 2 eger, saledes at vaegtklodserne er skjulte og daekket/
feelgen stadig er paen.

Dette fungerer som fglgende :

Fig. 28. Fig. 29.

| skeermbilledet som vist i fig. 28, tast F4 og man kommer til billedet som vist i fig. 29. Vaelg det hjul der
passer, bedst til det aktuelle hjul, med antal eger. Tryk pa den tast i bunden af billedet, der passer til
feelgen. Nu viser billedet som i fig. 30. Hvis man vil afbryde og vende tilbage til den foregdende side,
trykkes der pa

Fig. 30. Fig. 31.
Tag f.eks. en feelg med 8 eger. | billedet som fig. 29, tryk F6 for at veelge 8 eger feelg, som der, henvises
til i bunden af billedet. Nu omkranses faelgen af en rgd linie, der indikerer at denne fzlg er valgt.

| toppen af billedet vises et maerke , m hvilket betyder, at du kan tage enhver eger, som den fgrst,

og begynde at dreje hjulet til kl. 12 positionen. Tryk - derefter pa for at huske punktet. Syste-
met vil nu vende tilbage til billedet i fig. 28.
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I
| dette billede trykker @ du pa for at starte motoren og fa hjulet til at rotere, Som vist i fig. 31.
Nar hjulet stopper rotationen, vendes der automatisk tilbage til billedet i fig. 32.

Fig. 32.

Verdierne til hgjre i figurerne 32 & 33 er to ubalance veerdier efter splitning. Drej hjulet og stop med
at rotere, nar den rgde markgr, er i midten af indikatoren. Seaet en veegtklods pa 51 g. pa kl. 12 positio-
nen.(se fig. 32) Pa den anden kl. 12 position szettes en vaegtklods pa 3 g. pa.(se fig. 33)

Efter opsplitningen, sa tryk pa - at afslutte

OPT funktion:

OPT funktionen bruges til, lave det hedste match mellem faelg og deek. Hvis veerdien i den statiske
tilstand er stgrre end OPT veerdien (standard 30 g), nar man bruger dynamiske og statisk tilstand, sa vil
komme frem pa skaermen (fig. 34). Systemet vil nu starte optimering, med forudsaetningerne for opti-
mering. ( f.eks 7 g. indvendig og 44 g. udvendig.- statisk ubalance vaerdi 51 g.).

Ggr som fglgende:

Fig. 34. Fig. 35.

OPT

| billedet som fig. 34, tryk - for at komme ind i OPT funktion (se fig. 35). Roter ventilen til kl. 12
positionen. Tryk for at gemme positionen. Brug et stykke kridt til at lave et reference punkt
pa deekket.
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Fig. 36.

Fjern daekket fra afbalanceringen. Adskil deek og faelg ved hjzelp at deekapparatet. Juster ventilen og
reference punktet, ved at rotere hjulet 180 gr. pa faelgen. Samle falg og daek igen. Monter daekket pa
afbalanceringen igen og roter ventilen til kl. 12 positionen igen. Tryk og start, for at ma-
ling i OPT funktion fortsaettes. Se fig. 36 og 37. E

Efter malingen rotere hjulet som vist i fig. 38. Marker igen pa ydersiden af hjulet, reference punktet
med kridt. Monter deekket med daekapparatet, til det nye maerke, falder sammen med ventilen. Nu er
den viste vaerdi, en restvaerdi efter optimering. Se fig. 39.

Fig. 38.

OPT funktionen er nu feerdig. Tryk pa - for at afslutte.
Br
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Motorcykel funktion:
Motorcykel funktion er den samme, som standard dynamisk funktion. Den eneste forskel er at afbalan-
ceringen skal bruge en speciel adapter.

Se Standard dynamisk funktion, side 14

Fig. 40.
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Program indstillinger

Indstillinger:

Dette omhandler systemets indstillinger, systemtest, ubalance kalibrering, den automatiske male arm
kalibrering og system informationer. (se fig. 41) For at aktivere : tryk pa SET tasten i alle funktioner for
at aktivere

Enable
Ensbla

System sottings

=TT =P
System testing

Weight calibrate Enable

Informaticn

Fig. 41.

System indstillinger:
Mens systemet kgrer, kan de aktuelle indstillinger ecendres. F. eks. e22ndring af vaegt enheden under
maling. Maskinen vender dog tilbage til den oprindelige enhed, hvis stremmen slukkes og taendes igen.

Som vis i fig. 42 skal du trykke pa pile tasterne for at vaelge, hvad der skal aendres. Den rgde vandrette
streg under det valgte, viser at dette er under redigering. Tryk +/- for at andre veaerdien. Bekraeft n-

dringen og tryk E for at gemme og afslutte.

OPT >1.0415-100 Gr. eller 0,52 - 3,50

o wp1Fy OV
WODIFY

AND WOT

[Unbal [ ©z Jo1] g ]

o W o Jeroe s ovsio]

[ o3 [ i Qv onco-JomsocHiovconsd
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System test:
Den anden del af programindstillingerne er systemindstillinger.(se fig. 43). Denne funktion bruges til at
vedligeholde udstyr, bestemme fejl og kontrollereudskiftede dele.

Fig. 43.

Vinkel:
@verste venstre hjgrne i skeermbilledet, som fig. 43 er vinkel test. Drej hjulet og kontroller, om vinkel
sensoren reagerer eller der vises en veardi.

Piezoelektrisk sensor:
Det gverste hgjre hjgrne i skeermbilledet, som fig. 43 er piezoelektrisk test. Tryk pa hjulet for at kontrol-
lere om sensoren reagerer og ocm der er positions a&ndring eller der vises en veerdi.

Automatisk male arm:
Traek i male armen, for at se om A og D malesignaler reagerer og om veerdierne aendres.
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Ubalance kalibration :

Det tredje afsnit i programindstillinger er ubalance kalibrering. Dette bruges til at initialisere nye ma-
skindele og fjerne fejl. Disse fejl kan vaere forarsaget af slid, aldring af dele, udskiftning af dele eller

harde slag.

Velg et hjul med en lille ubalance. Monter det pa afbalanceringen og indtast hjulets parametre. Deref-

ter kalibrer det som vist i fig. 44 - 46.

CAL
—t

|

Rurnivig please Wait

Fig. 44.

Start maskinen, for at kalibrer 1 gang,
uden at have placeret den 100 g. store
modvaegt.

Fig. 45.

Start maskinen, for at kalibrer 2 gang, nar
du har placeret 100 g. klodsen pa ydersi-
den af feelgen

Fig. 46.

Start maskinen, for at kalibrer 3 gang, nar
du har flyttet 100 g. klodsen ind pa inder-
siden af feelgen.

Efter kalibrering, hopper maskine selv

tilbage til program indstillinger, ellers tryk
pa afslut kalibrering.
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Male arme kalibration:
Dette bruges til at initialisere den nye maskine og fijerne fejl ved udskiftning af dele. Disse fejl kan vaere
forarsaget af slid, aldring af dele, udskiftning af dele eller harde slag.

Fig. 47.

Tryk F4 for at komme ind i kalibration, som vist
i fig. 47.

For at komme ind i male arm A, tryk

Fig. 48.

Kalibrer som vist i fig. 48. Hold male armen i
den originale position, tryk ,

B
for at gemme positionen og komme til det
naeste trin.(se fig. 49)

Fig. 49.

Traek armen ud til 200 mm og tryk for at gem-
me positionen og vende tilbage. Kalibration af
male arm A er nu feerdig.
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Fig. 50.
| billedet, som | fig. 47, tryk for at
komme ind i male arm D.

Traek male armen ned til den roterende aksel og

tryk for at gemme positionen og
e komme til naeste trin.

Fig. 51.

Haev male armen, sa spidsen kan na faelgkanten
og sa feelgdiameteren kan males.

Hvis den viste vaerdi ikke stemmer overens med
den faktiske, sa @ndres der ved at trykke pa

ny
+,-"

Tryk pa for at bekraefte, gemme og

vende tilbage.
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Skaerm og drifts informationer:

Brugeren kan behandle disse oplysninger, i henhold til de fglgende instruktioner

Running

Erras
Too Igw rotatingggeed !

Kror
Ratatios yirong direthon

Error
Gauge A Error 1

Error
Gauge B Error

30

Der gives informationer til skeermen om den aktuelle
status, imens der kalibreres.

START knapper er blevet trykket pa, uden at beskyttelses-
skaermen er lukket.

Dette kommer kun hvis skaesrmen er sat til i indstillinger.

Malingen er afbrudt i ngdstilfselde. Systemet giver denne
besked, ndr STOP/N@D STOP aktiveres under drift.

Beskyttelsesskaermen er blevet aktiveret og maskinen
stopper.

Denne besked kommer, nar rotations hastigheden er for
lav, ifglge de ngdvendige grundleeggende indstillinger, til at
maskinen kan lave malingerne.

Rotations retningen er forkert. Denne besked kommer som
regel kun nar, der er fejl pa den trefasede motor eller der er
sekvensfejl.

Fejl i male arm A. Kontroller fejlen med systemtesten. Pro-
blemet kan Igses ved kalibration af male armen. Hvis dette
ikke Igser problemet, sa tjek male armens sensor.

Dette er en udvidelse. Der er ikke monteret nogen male
arm B i denne model.




Diagram I
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Diagram II
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Diagram III
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Diagram IV
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EU Overensstemmels erkleering

CREERIT ELC, ANTEE Tl:l\."ﬁhein!ei:lad
of Conformity
EC Council Directive 2006/42/EC
Machinery

Registration No.: AM 50174682 0001

Report No.: 16700486 002

Holder: Tongda Auto Maintenance Equipment
Co., Ltd.
Mo. 6 High-Tech Development
District, Yingkou,
Liaoning 115004

P.R. China
Product: Wheel balancer
(Whee! Balancor)
Identification: Type Designation: 52000-1 CB-80 CB-1200D0 CB-500
CB-530 CH-560 CB-VES0 cB-800

CBL-860 CB-580 CB-1280
Serial No.: Engineering Sample

Remark Refer to test report 16700486 002 for details.

This ecertificate of conformity is bassd on an evaluation of & sample of the above mentioned product.
This is to certify that the tested sample = in vty with all p of Annex | of Council
Directive 2006/42/EC, refarred 1o as the Machinery Directive. This certificate doss not imply assess-
ment of the production of the product and does not permit the use of a TUV Rheinland mark of con-
formity. The holder of the certificate is authorized to use this certificate in connection with the EC
declaration of conformity according 1o Annex Il of the Directive.

Certification Body
&,

Date __ 03.02,2010

TUV Rheinland LGA Products GmbH - TillystraBe 2 - 90431 Nirnberg

c( The CE marking may be used if all ralevant and effective EC Directives are complied with. (6
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Egne notater
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Egne notater
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Egne notater
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Egne notater
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Mail: aj@ajengros.dk
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